
WICHTIGER HINWEIS
Überprüfen Sie bitte unbedingt, ob auf beiden Seiten des Fahrwerks 
die Schieberstangenführung (50D auf der linken Seite, bzw. 52D 
auf der rechten Seite) so ausgerichtet ist, wie auf diesem Foto:

Die Seite der Schieberstangenführung mit dem vorspringenden rechteckigen 
Kasten (auf den der Pfeil zeigt) muss nach oben weisen! Befindet sich diese Seite 
hingegen unten, ist ein reibungsloser Lauf des Fahrwerks nicht gewährleistet. 
In diesem Fall sind folgende Bauschritte notwendig (auf der linken Fahrwerksseite):

Lösen Sie die Schraubbolzen 
(68G und 68H, siehe Foto 
oben), sodass die Schieber-
schubstange 50A und der 
Voreilhebel 50M beiseite 
geschoben werden können, 
wie abgebildet.

50D
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Wir bitten die Umstände vielmals zu entschuldigen und wünschen weiterhin 
viel Freude beim Zusammenbau Ihrer Baureihe 01.
Hachette Collections

Nun wird die Baugruppe 50D, 
50E, 50H vom Zylinderblock 
abgenommen: Lösen Sie dazu 
die zwei Schrauben IP, mit 
denen der Deckel 50H am 
Zylinderblock befestigt ist. 
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Lösen Sie die beiden Schrauben GM 
und nehmen Sie die Baugruppe 50D, 
50E, 50H auseinander. Fügen Sie sie 
anschließend so wieder zusammen, 
dass sich die Seite von 50D mit dem 
Kasten (Pfeil) auf der gleichen Seite 
befindet wie der kleinere der zwei 
Zapfen von 50H (Pfeil).

3

Befestigen Sie Baugruppe 
50D, 50E, 50H wieder am 
Zylinderblock: Nun weist die 
Seite von 50D mit dem 
kleinen Kasten nach oben. 
Befestigen Sie anschließend 
die Schieberschubstange und 
den Voreilhebel.
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Die beiden Zylinderblöcke und das Umlaufblech werden mit dem Rahmen verbunden. Das Front-Trägerblech 
wird am Pufferträger befestigt. Auf der linken Seite der Lokomotive wird die Steuerung komplettiert.

Die linke treibstange

68A

Ihre Bauteile im Überblick

Schrauben
Typ Anzahl Abmessungen

AM 2 + 1 1,7 x 4 mm

JM 3 + 1 2,3 x 4 mm

OM 1 + 1 2,6 x 7 mm

PM 6 + 1 1,7 x 5 mm

AM JM

PMOM

68B 68C 68D 68E 68N

68O 68P 68Q 68R 68S 68T

68U 68V 68W

68X 68Y 68Z 68AA

Hinweis: Die Schraubbolzen
 68F–68M sind zwecks besserer 

Unterscheidbarkeit gesondert auf der 
nächsten Seite groß abgebildet. 
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SCHRITT 1: Montage von Zylinderblöcken und Umlaufblech

4  Drehen Sie Ihr Modell um und wiederholen Sie die Bauschritte 
1–3 mit dem rechten Dampferzeuger 48C, der an der Rahmenver-
längerung 17B befestigt wird.

3  Die Abbildung zeigt die beiden Bügel des linken Dampferzeu-
gers 48D in ihrer Endposition in der Rahmenverlängerung 17A. 

2  Führen Sie die Zapfen des linken Dampferzeugers 48D durch 
die Öffnungen der Rahmenverlängerung 17A und drücken Sie die 
Zylinder-Baugruppe dann bis zum Anschlag herunter. Sehen Sie sich 
hierzu auch Schritt 3 an. 

1  Legen Sie den linken Zylinderblock vor die linke Seite des 
Lokrahmens. Die Bügel des linken Dampferzeugers 48D werden in 
die Öffnungen der Rahmenverlängerung 17A eingefügt, wie es die 
beiden Pfeile andeuten. 

DIE SCHRAUBBOLZEN IN DER ÜBERSICHT 

17B

48C

68F 68G

68H
68I 68J 68K

68L

68M

48D

17A

17A

48D

48D

17A

4



Ba
ua

nl
ei

tu
ng

 –
 S

ch
rit

t f
ür

 S
ch

rit
t

6  Drücken Sie die Abdeckung 68A zwischen dem vorderen 
Rauchkammerträger 22A und der Rahmenverbindung für das 
Drehgestell 23B in seine Endposition, wie abgebildet.

5  Nehmen Sie die Rahmenabdeckung 68A und kippen Sie sie 
so, dass sie sich zwischen den beiden Rahmenverlängerungen 17A 
und 17B einfügen lässt. Schieben Sie die Abdeckung nach hinten.  

68A

22A

68A

17A

23B

8  Drehen Sie die Umlaufblech-Baugruppe um und setzen Sie sie 
auf den Rahmen, wie abgebildet. 

7  Legen Sie die Umlaufblech-Baugruppe verkehrt herum auf Ihre 
Arbeitsplatte. Nehmen Sie die Luftleitungen 68U und 68V und 
kleben Sie sie in den Aufnahmen der Luftleitungen 66G bzw. 67J 
fest, wie es das Foto zeigt. 

68V
68U

10 Kleben Sie das vordere/innere Ende der Luftleitung 67J in der 
Aufnahme des Hilfsluftbehälters 28A fest. Das Kabelrohr 68E wird 
in den Aufnahmen von 67K und 67L festgeklebt. (Bei 67L handelt 
es sich um eine Lampe für die Triebwerksbeleuchtung.)

9  Drehen Sie das Modell vorsichtig um und fixieren Sie die beiden 
Baugruppen aneinander, indem Sie sechs Schrauben PM durch die 
seitlichen Bohrungen der Rauchkammerstütze bzw. der beiden 
Pendelbleche in die Aufnahmen des Umlaufblechs hineindrehen.  

68E

28A

67L

17B

66G

67J

PM

67J

67K
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14  Drücken Sie die Zapfen an der Unterseite des Trägerblechs 
34F in die Aufnahmen des Pufferträgers 35A hinein. Drücken Sie 
die Buchsen an den beiden Kabeln in die Aufnahmen der Frontver-
kleidung hinein (der Pfeil weist exemplarisch auf eine der Buchsen).

13  Legen Sie die Trägerblech-Baugruppe 34F vor das vordere 
Ende des Modells und führen Sie die Enden der beiden Kabel 33H  
und 34C durch die Öffnungen der Frontverkleidung 65A (Pfeile).

12  Fixieren Sie das vordere Pendelblech 30A mit je einer 
Schraube JM an den beiden Schwingenträgern 66B bzw. 67B, wie 
es die beiden Fotos zeigen. 

11  Wechsel zum linken Umlaufblech: Das Ende der Luftleitung 
66G wird in der Aufnahme des Hilfsluftbehälters 28A festgeklebt, 
das Kabelrohr 68D in den Aufnahmen von 66F und 66J.

34F

35A33H
34F

30A28A
66G

34C

SCHRITT 2: Fertigstellung der linken Steuerung

2  Fügen Sie die beiden Teile des Kreuzkopfes 68B und 68C so 
zusammen, dass Sie die Kreuzkopfgleitbahn 68P umfassen. Befestigen 
Sie die Kreuzkopfhälften mit einer Schraube JM aneinander. 

1  Fügen Sie das schmale Ende der Kreuzkopfgleitbahn 68P in 
die Aufnahme des Fangbügels 68O ein und sichern Sie beide Teile 
mit einer Schraube AM aneinander. Am anderen Ende des Fangbü-
gels wird die Trittstufe 68AA festgeklebt. 

AM

68C

68B
68P

68O

68AA

68D
66J

66F

66B

67B JMJM

65A

JM

68P

6



Ba
ua

nl
ei

tu
ng

 –
 S

ch
rit

t f
ür

 S
ch

rit
t

4  Führen Sie den Schraubbolzen 68F durch die Bohrungen der 
beiden Hälften des Kreuzkopfes und der Treibstange 68Y und 
sichern Sie ihn mithilfe des C-Rings 68S, den Sie mit dem Aufsteck-
schlüssel 68N anbringen.

3  Führen Sie die Treibstange 68Y durch die Öffnung des 
Fangbügels 68O bis zur Aufnahme des Kreuzkopfes 68B. Legen Sie 
den Schraubbolzen 68F und einen C-Ring 68S bereit. 

68Y

68N
68B

68O

68F

6  Platzieren Sie die Treibstangen-Baugruppe auf der linken Seite 
des Modells: Das hintere Ende der Treibstange 68Y umfasst den 
Kuppelzapfen 3XI, das vordere Ende der Kreuzkopfgleitbahn 68P 
wird in die rechteckige Bohrung des Zylinderdeckels 50B eingefügt. 

5  Drehen Sie die Treibstangen-Baugruppe um und fügen Sie die 
Buchse 68Z in die Aufnahme der Treibstange 68Y ein. 

68Y

68Y

3XI

68Z

68P

8  Nehmen Sie die Steuerungs-Baugruppe aus Ausgabe 50 zur 
Hand und lösen Sie mithilfe der beiden Schraubenschlüssel 44H  
den Schraubbolzen 50O, die Mutter 50L und die Unterlegscheibe 
50N. Nehmen Sie den Voreilhebel 50M ab. 

7  Fixieren Sie das obere Ende des Fangbügels 68O mit einer 
Schraube AM an der Rauchkammerstütze 27A. Schieben Sie das 
zylindrische Ende des Kreuzkopfes 68C über das hintere Ende der 
Kolbenstange 50F und drehen Sie eine Schraube OM ein.

68C

44H
50O

27A

50N

68S

68Y

68F

68S

50B

AM

68O50F
OM

50L

50M
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10 Die Baugruppe mit der Schieberschubstange 50A wird so 
herangeführt, dass ihre Bohrungen mit den obersten Bohrungen des 
Voreilhebels 50M fluchten. Sichern Sie die Bauteile aneinander, 
indem Sie von außen den Schraubbolzen 68G einsetzen. 

9  Fügen Sie den Voreilhebel 50M so von unten neben der 
Zylinderblock-Baugruppe ein, dass seine zweitoberste Bohrung mit 
der Bohrung der Schieberstange 50E fluchtet.

68G

50E

50M

12  Führen Sie den Schraubbolzen 68H durch die Bohrungen von 
Voreilhebel 50M und Schieberstange 50E und drehen Sie ihn 
mithilfe des Schraubenschlüssels fest. Der Schraubbolzen 68M 
sichert die Schwinge 50J am Schwingenträger 66B.

11  Detailansicht von der Seite: Sichern Sie den Schraubbolzen  
68G an der Schieberschubstange 50A, indem Sie von innen die 
Unterlegscheibe 50N aufsetzen und die Mutter 50L festziehen. 

50A

68M50L 68G

50N

68H

14 Positionieren Sie die Lenkerstange 68Q so, dass ihre 
Bohrungen mit jenen des Voreilhebels 50M und des Kreuzkopfes 
68C fluchten. Sichern Sie die Lenkerstange mit den beiden 
Schraubbolzen 68I und 68J.  

13  Legen Sie die Lenkerstange 68Q sowie die beiden Schraub- 
bolzen 68I und 68J bereit. Auch zum Festziehen dieser Bolzen wird 
einer der Schraubenschlüssel 44H benötigt.

44H

68J

68I

68I

68J
68Q

68Q

50A

50M

50J

66B50E

50M

68C

50M
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DAS BAUERGEBNIS 

Das Umlaufblech ist am Rahmen 
der Lokomotive befestigt. Die linke 
Seite der Steuerung ist vervollstän-
digt. Bewahren Sie beide Schrauben- 
schlüssel 44H und den Schrauben- 
dreher 68X gut auf.

16  Platzieren Sie die Gegenkurbel 68R auf dem Kuppelzapfen  
3XI. Legen Sie den Schraubendreher 68X und eine Stiftschraube 
68T bereit, wie abgebildet.

15  Platzieren Sie die Bohrung der Gegenkurbel 68R vor der 
Bohrung der Schwingenstange 68W. Fügen Sie von hinten den 
Schraubbolzen 68L ein und sichern Sie diesen mit einem C-Ring 
68S, den Sie mithilfe des Aufsteckschlüssels 68N anbringen.

68W
68X

68R

68R

68L 68S

68T

18  Das vordere Ende der Schwingenstange 68W wird vor der 
Schwinge 50J platziert. Befestigen Sie beide Teile mit dem Schraub-
bolzen 68K aneinander, den Sie mithilfe des Schraubenschlüssels 
44H eindrehen. 

17  Fixieren Sie die Gegenkurbel 68R am Kuppelzapfen 3XI, 
indem Sie die Stiftschraube 68T mit dem Schraubendreher 68X 
eindrehen, wie abgebildet.

68K68R

3XI

44H

68N 3XI

68X

68T

68W

50J

44H 68X
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